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Aral Aralub HLP 2 
Smar uniwersalny z dodatkami EP 
 
Opis  
Aral Aralub HLP 2 nadaje si� do smarowania ło�ysk tocznych i �lizgowych jak równie� powierzchni �lizgo-
wych w zakresie temperatur pracy do – 30°C do + 120°C, krótkotrwale do +140°C w warunkach podwy�szo-
nych obci��e� przy wszystkich mo�liwych dla smarów plastycznych pr�dko�ciach obrotowych. Smar ten 
znajduje zastosowanie w razie konieczno�ci zmniejszenia tarcia, zu�ycia i uszczelnienia jak równie� w przy-
padku wyst�powania korozji. 
Aral Aralub HLP 2 nadaje si� do wszystkich gał�zi przemysłu jako smar uniwersalny typu EP. Przewy�sza on 
wymagania stawiane smarom typu KP 2 K wg DIN 51825. Dzi�ki szczególnie dobranym dodatkom została 
osi�gni�ta dobra ochrona antykorozyjna, wysoka stabilno�� na utlenianie i doskonała ochrona przeciw zu�y-
ciu ciernemu. Aral Aralub HLP 2 jest dobrze tłoczliwy w centralnych układach smarowania przy zastosowa-
niu ogólnie przyj�tych �rednic przewodów. Niniejszy smar nie zawiera stałych �rodków smarnych. 
 
Dane techniczne  
Kolor         jasnobr�zowy 
Zag�szczacz         mydło litowe 
Temperatura kroplenia °C    DIN ISO 2176   195 
Klasa konsystencji NLGI-    DIN 51818   2 
Penetracja po ugniataniu 0,1 mm    DIN ISO 2137   265 - 295 
Zakres temperatur stosowania °C       -30 / 120 krótkotrwale 140 
Oznaczenie     DIN 51502   KP 2 K -30 
Odporno�� na wod� stopie�   DIN 51807-1   1 - 90 
Stabilno�� na utlenianie  . 
Spadek ci�nienia po 100 godz. hPa   DIN 51808   < 500 
FAG FE 9 A/1500/6000/120 godz.   DIN 51821-2   140 
Wydzielanie oleju %     DIN 51817 N   < 5 
Ochrona antykorozyjna 
Korozja miedzi, stopie� korozji   DIN 51811   1 - 100 
Test Emcor, stopie� korozji   DIN 51802 / ISO11007 0 / 0 
Aparat 4-ro kulowy obci��enie graniczne N  DIN 51350-4   2200 
Olej bazowy        olej mineralny 
Lepko�� oleju bazowego w 40 °C mm2/s   DIN 51562   100 
Lepko�� oleju bazowego w 100 °C mm2/s   N 51562   ca 9 
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