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Aral Vitam HF 46 
Olej hydrauliczny typu HLP 
 
Opis: 
Aral Vitam HF 46 jest olejem hydraulicznym na bazie mineralnej. Olej gwarantuje wysokie bez-
piecze�stwo działania i eksploatacji. Wła�ciwo�ci techniczne tego oleju hydraulicznego o wyso-
kim wska�niku lepko�ci przewy�szaj� wymagania stawiane olejom typu HVLP wg DIN 51524, 
cz��� 3. Ekstremalnie korzystne wła�ciwo�ci lepko�ciowe w zale�no�ci od temperatury s� cech� 
charakterystyczn� tego oleju. Poprzez zachowanie optymalnej lepko�ci podczas pracy w szero-
kich zakresach temperatur, mo�na zagwarantowa� dokładn� prac� układów hydraulicznych, 
tak�e w bardzo niskich temperaturach. Wysoki wska�nik lepko�ci nadaje olejowi charakteru wie-
losezonowego i umo�liwia pokrycie kilku klas lepko�ciowych jednym produktem. Podstawowe 
zalety to dobre wła�ciwo�ci antykorozyjne dzi�ki higroskopijno�ci, wysoka odporno�� na starze-
nie, znakomite wła�ciwo�ci chroni�ce przed zu�yciem, dzi�ki ci�głemu procesowi czyszczenia 
zapobiega tworzeniu si� zanieczyszcze�, osadów i szlamu, poprzez zastosowanie spolaryzo-
wanych dodatków osi�ga si� skuteczne stłumienie drga� ciernych 
Produkcja produktów Aral podlega Zarz�dzaniu Jako�ci� DIN EN ISO 9001. Certyfikat ten daje dla 
u�ytkowników dodatkow� gwarancj� jako�ci na produkty Aral. 
 
Zastosowanie 
Aral Vitam HF 46 ma zastosowanie w układach hydraulicznych, tak�e takich, które przy du-
�ych ró�nicach temperatur wymagaj� dokładnego sterowania. Olej ten mo�na zastosowa� w 
windach hydraulicznych, maszynach budowlanych wysoko obci��onych układach hydraulicz-
nych w samochodach ci��arowych, prasach hydraulicznych, okr�towych silnikach pomocni-
czych, komputerowo sterowanych obrabiarkach, wyci�gach. 
 
Dane techniczne 
G�sto�� w 15 °C g/ml DIN 51757       0,873 
Lepko�� 
40 °C mm2/s DIN 51562        46 
100 °C mm2/s DIN 51562        8,0 
Wska�nik lepko�ci DIN ISO 2909       155 
Temperatura krzepni�cia °C DIN ISO 3016      -39 
Temperatura zapłonu COC °C DIN ISO 2592     240 
Pozostało�� w po koksowaniu DIN EN ISO 6245, % masy   <0,01 
Liczba kwasowa mg KOH/g DIN 51558-1      <0,12 
Wzrost liczby kwasowej po 1000 h mg KOH/g DIN 51587    <2,0 
Oddzielanie powietrza w 50 °C min DIN 51381     < 5 
Korozja miedzi – stopie� korozji wg DIN EN ISO 2160    1-100 A3 
Korozja stali stopie� korozji wg DIN ISO 7120     0-A 
Odporno�� na pienienie 
w 24 °C ml ISO 6247         <20/0 
w 95 °C ml ISO 6247         <30/0 
w 24 °C nach 95 °C ml ISO 6247       <20/0 
Test FZG A/8,3/90 SKS DIN 51354-2      >=12 
Test na demulgowanie w 54°C DIN 51599     < 10 
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