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BP Quendila AN 22 D 
Wysokojako�ciowe oleje do ostrego hartowania 
 
Opis 
Quendila AN 22 D jest wysokojako�ciowym olejem do ostrego hartowania. Olej ten znajduje szerokie 
zastosowanie w przemy�le. Quendila AN 22 D zawiera dodatki polepszaj�ce pr�dko�� schładzania w 
fazie wrzenia i konwekcji. Inhibitory przeciw utlenianiu wzmacniaj� odporno�� na starzenie. 
 
Zastosowanie  
Quendila AN 22 D stosowana jest tam, gdzie woda powoduje zbyt du�e napr��enia i w tych opera-
cjach, gdzie oleje bez dodatków uszlachetniaj�cych powodowały nie osi�ganie ��danej twardo�ci. 
Spektrum zastosowania si�ga od stali z nisk� zawarto�ci� w�gla i niskim stopniem uszlachetnienia a� 
po stale lepiej uszlachetnione.  
Quendila AN 22 D wydziela szybko na powierzchni� dostaj�c� si� do oleju wod�. 
 
Główne zalety 
- wysoka zdolno�� schładzania – dzi�ki temu szybkie odci�gni�cie ciepła od hartowanych detali 
- wysoka stabilno�� na utlenianie 
- dobre zahartowanie skro�ne, nawet przy trudnych kształtach 
- szeroki zakres zastosowania z uwagi na nisk� lepko��, która powoduje korzystne turbulencje oleju 
- niskie straty wynoszenia dzi�ki szybkiemu skapywaniu z wyci�ganych detali 
- dobra filtrowalno�� – przez to wydłu�enie �ywotno�ci 
- dobry efekt w zakresie hartowania beznalotowego 
 
Składowanie 
Wszelkie opakowania powinny by� składowane pod zadaszeniem. W razie składowania na wolnym 
powietrzu (bez zadaszenia) beczki nale�y składowa� na le��co w celu unikni�cia dostania si� wody, 
co równie� umo�liwia przetrwanie w tej pozycji opisów na beczkach (rozpoznawalno�� produktu). Pro-
dukt nie powinien by� składowany w temperaturze wy�szej ni� 60°C. Nie nale�y równie� wystawia� 
opakowa� na bezpo�rednie działanie promieni słonecznych. Nie nale�y składowa� produktu na mro-
zie. 
 
Zdrowie, bezpiecze�stwo, �rodowisko 
Informacje na temat post�powania z produktem w zakresie BHP zawarte s� w karcie charakterystyki 
produktu 
 
Dane Techniczne: 
Liczba jodowa dla farb i lakierów DIN ISO 2049     1,5 
G�sto�� w 15 °C g/ml DIN 51757       0,866 
Lepko�� 20 °C mm²/s DIN 51562       55 
Lepko�� 40 °C mm²/s DIN 51562       24 
Punkt zapłonu COC °C DIN ISO 2592      200 
Punkt zapłonu DIN ISO 2592 ,°C      230 
Temperatura płyni�cia °C DIN ISO 3016      -27 
Liczba KOH/g DIN 51558-1        0,2 
Pozostało�� po koksowaniu wg Conradsona DIN 51551M, %  0,2 
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