Info
BP Quendila AN 22 D

Wysokojakosciowe oleje do ostrego hartowania

Opis

Quendila AN 22 D jest wysokojakosciowym olejem do ostrego hartowania. Olej ten znajduje szerokie
zastosowanie w przemysle. Quendila AN 22 D zawiera dodatki polepszajace predkosc schtadzania w
fazie wrzenia i konwekgciji. Inhibitory przeciw utlenianiu wzmacniajg odpornos¢ na starzenie.

Zastosowanie

Quendila AN 22 D stosowana jest tam, gdzie woda powoduje zbyt duze naprezenia i w tych opera-
cjach, gdzie oleje bez dodatkéw uszlachetniajacych powodowaty nie osigganie zadanej twardosci.
Spektrum zastosowania siega od stali z niskg zawartoscig wegla i niskim stopniem uszlachetnienia az
po stale lepiej uszlachetnione.

Quendila AN 22 D wydziela szybko na powierzchnie dostajaca sie do oleju wode.

Gléwne zalety

- wysoka zdolno$¢ schtadzania — dzieki temu szybkie odciggniecie ciepta od hartowanych detali

- wysoka stabilnos¢ na utlenianie

- dobre zahartowanie skro$ne, nawet przy trudnych ksztattach

- szeroki zakres zastosowania z uwagi na niskg lepkos$¢, ktéra powoduje korzystne turbulencije oleju
- niskie straty wynoszenia dzieki szybkiemu skapywaniu z wycigganych detali

- dobra filtrowalnos¢ — przez to wydtuzenie zywotnosci

- dobry efekt w zakresie hartowania beznalotowego

Sktadowanie

Wszelkie opakowania powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem. W razie sktadowania na wolnym
powietrzu (bez zadaszenia) beczki nalezy sktadowac na lezaco w celu unikniecia dostania sie wody,
co réwniez umozliwia przetrwanie w tej pozycji opiséw na beczkach (rozpoznawalnos¢ produktu). Pro-
dukt nie powinien by¢ sktadowany w temperaturze wyzszej niz 60°C. Nie nalezy rowniez wystawiac
opakowan na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Nie nalezy sktadowac¢ produktu na mro-
zie.

Zdrowie, bezpieczenstwo, srodowisko
Informacje na temat postepowania z produktem w zakresie BHP zawarte sg w karcie charakterystyki
produktu

Dane Techniczne:

Liczba jodowa dla farb i lakieréw DIN ISO 2049 1,5
Gestos¢ w 15 °C g/ml DIN 51757 0,866
Lepkos¢ 20 °C mm?/s DIN 51562 55
Lepkos¢ 40 °C mm?/s DIN 51562 24
Punkt zaptonu COC °C DIN ISO 2592 200
Punkt zaptonu DIN ISO 2592 ,°C 230
Temperatura ptyniecia °C DIN ISO 3016 -27
Liczba KOH/g DIN 51558-1 0,2
Pozostatos¢ po koksowaniu wg Conradsona DIN 51551M, % 0,2
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